BEST AVAILABLE COPY 



(12) DEMANDE INTERNATIONALE PUBLIEE EN VERTU DU TRAITE DE COOPERATION 

EN MATURE DE BREVETS (PCT) 



(19) Organisation Mondiale de la Propria 
Intellectuelle 

Bureau international 




i mil imiii! ii nmi nm urn urn mi i u m urn mu hid inn um mi niun 1111 mi an 



(43) Date de la publication Internationale (10) Numgro de publication interna tionaJe 

10 mars 2005 (10.03.2005) PCT WO 2005/021818 Al 



(51) Classification Internationale des brevets 7 : C22F 1/18, 
C22C 16700 

(21) Numero de la demande Internationale : 

PCT/FR2004/001923 

(22) Date de depot international : 20 juillet 2004 (20.07.2004) 

(25) Langue de depot : francais 

(26) Langue de publication : francos 

(30) Donnees relatives a la priorite : 

03 09474 3 1 juillet 2003 (3 1 .07.2003) FR 

(71) Deposant (pour to us les £tats d^sigrufs sauf US) : COM- 
PAGNIE EUROPEENNE DU ZIRCONIUM CEZUS 
[FR/FR]; Tour Areva, 1, place de la Coupole, F-92400 
COURBEVOIE (FR). 



(72) Inventeurs; et 

(75) Inventeurs/Deposants (pour US seulement) : BAR- 
BERIS, Pierre [FR/FR]; 309, chemin des Cedres, 
F-73400 UGINE (FR). SEVtONOT, Claude [FR/FR]; 41, 
rue St Barthelemy, F-61300 L'AIGLE (FR). 

(74) Mandatalres : NEYRET, Daniel etc.; CABINET 
LAVODC, 2, place d'Estienne d'Orves, F-75441 PARIS 
CEDEX 09 (FR). 

(81) Etats deslgnes ( sauf indication contraire, pour tout litre de 
protection nationale disponible) : AE, AG, AL, AM, AT, 
AU, AZ, BA, BB, BG, BR, BW, BY, BZ, CA, CH, CN, CO, 
CR, CU, CZ, DE, DK, DM, DZ, EC, EE, EG, ES, FI, GB, 
GD, GE, GH, GM, HR, HU, ID, IL, IN, IS, JP, KE, KG, 
KP, KR, KZ, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LV, MA, MD, MG, 
MK, MN, MW, MX, MZ, NA, NT, NO, NZ, OM, PG, PH, 

[Suite sur la page suivante] 



(54) Title: METHOD FOR MAKING A FLAT ZIRCONIUM ALLOY PRODUCT, RESULTING FLAT PRODUCT AND FUEL 
ASSEMBLY COMPONENT FOR NUCLEAR POWER PLANT REACTOR MADE FROM SAID FLAT PRODUCT 

(54) Titre : PROCEDE DE FABRICATION DUN PRODUTT PLAT EN ALLIAGE DE ZIRCONIUM, PRODUTT PLAT AINSI 
OBTENU ET ELEMENT DUN ASSEMBLAGE COMBUSTIBLE POUR REACTEUR DE.CENTRALE NUCLEAIRE REALISE 
A PARTIR DE CE PRODUTT PLAT 




< 

00 
▼H 
00 
rH 

S ( 57 ^ Abstract: The invention concerns a method for making a flat zirconium alloy product, characterized in that it consists in: 
• — ^ preparing a zirconium alloy ingot containing at least 95 % of zirconium; shaping said alloy to obtain a flat product; subjecting said 

product to a hardening treatment P to obtain an acicular structure; subjecting said product to a single-pass rolling treatment without 
S intermediate annealing, between room temperature and 200 °C, with a reduction rate between 2 and 20 %; and subjecting said flat 
^| product to an annealing treatment a or a + P between 500 and 800 °C for 2 minutes to 10 hours. The invention also concerns the 

resulting flat zirconium alloy product, and a fuel assembly component for a nuclear power plant reactor obtained by shaping said 
O product 
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(57) Abrege : Proc£d6 de fabrication d'un produit plat en alliage de zirconium, caract6ris6 en ce que : - on Slabore un 1 ingot d'alliage 
de zirconium contenant au moins 95% de zirconium ; - on le met en forme pour obtenir un produit plat ; - on le soumet a une trempe 
P en vue de l'obtention d'une structure aciculaire ; - on le soumet a un laminage en une seule sequence sans recuit interm^diaire, 
entre la temperature ambiante et 200°C, avec un taux de reduction entre 2 et 20% ; - et on soumet ledit produit plat a un traitement 
de recuit a ou a + P entre 500 et 800°C pendant 2 minutes a 10 heures. Produit plat en alliage de zirconium ainsi obtenu, et 6\6ment 
d'un assemblage combustible pour re*acteur de central e nucleaire obtenu par sa mise en forme. 



